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Wanneer er een sleufrooster in het kozijn moet komen dient dit rooster in de volgende stappen
opgegeven te worden.

e Aanmaken van het rooster bij artikelen + vakken.
o Koppelen van de onderdelen van het rooster.

e Het aanmaken van het inkroosbeeld.

o Koppelen van het inkroosbeeld aan het rooster.

Aanmaken van het rooster bij artikelen + vakken.

Het rooster word aangemaakt in de module: Artikelen + Vakken, Samenstelling vakken, Rooster.
Vervolgens moet hier een vak type worden aangemaakt voor het rooster.

In onderstaand voorbeeld is gekozen voor “DUC_SL_1000"dit staat voor: DUCO_SLEUF_1000mm
Belangrijk is dat er bij symbool gekozen word voor het symbool “gleuf 1x in bdo kozijn”

Ook belangrijk is dat op de onderste regel de breedte van de betreffende sleuf opgegeven dient te
worden.
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Als dit alles is opgegeven kunnen de onderdelen die bij het rooster horen gekoppeld worden aan het
rooster. De onderdelen worden opgegeven onder de knop “Onderdelen”. In het geval van het
voorbeeld word er alleen een artikel mee genomen voor een prijs van het frezen van de
gleufroosters. Mochten er nog andere artikelen bij het rooster horen kunnen deze ook hier worden
bijgevoegd.

“? GEBRUIKTE ONDERDELEM VAK : DUC_SL_1000 IEI

Artikel Dx|B | Omschrijing Aantal | Profiel Contra | Waar B H Over- | Prijs/
profiel over- | over- | maat | eenheid
maat | maat|tov

-- frezen ventilatiesleufjes dorpel of draaiend deel ---- - --- - 8.83

=
Copieer regel OK.

Nu moet het inkroos programma worden aangemaakt voor het sleufrooster.
Het inkroos programma word opgegeven onder de knop “Inkroos machine(Gleufrooster)”
Hier zullen 2 inkroos programma’s komen te staan.
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In onderstaande tabel staan de waardes die ingevuld moeten worden gemarkeerd.

Op de eerste regel word de gleuf opgegeven t.o.v. binnenkant kozijn, hier staat een hoogte positie
van 25mm opgegven. Deze hoogte is altijd vanaf bovenkant kozijn tot hart van de gleuf.

Op de 2°¢ regel staat het inkroos programma t.o.v. buitenkant kozijn, hier staat geen hoogte positie
opgegen omdat de positie van deze inkrozing word bepaald door middel van de (z) waarde t.o.v.
buitenkant kozijn.

Zie onderstaande afbeeling voor meer duidelijkheid.

5p Kozijn Kozijn Raam / Deur Stolpstijl contra Raam / Deur | Hoogte| t.o.v. Breedte towv
positie | raam/deur positie

GL DUC 1000 KOZ X n.v.t. (z maat opgeven)

_-___- -
‘Onderkant Boven/Onder-dorpel (=Doornmaat) j Scharnierzijde
I #EEEEEEEN  0 EeceEeerTeETTTrE - N EETEETE

‘Onderkant Boven/Onder-dorpel (=Doornmaat) j ‘Scharnierzijde

N 777 N B |
0 Boven/Onder-dorpel (=D Schamnierzijde
_-___-_J-_

Onderkant Boven/Onder-dorpel (=Doormmaat) j Schamnierzijde
S ' Onderkant Boven/Onderdoroel (=Doommaatl |~

m Buitenkant kozijn {t.b.v. gleufrooster / movair) hd

GL_DUC_1000_KOZ

wiwige

GL_DUC_1000 KOZ X

114
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Wanneer dit is opgegeven moeten de inkroosprogramma’s nog worden aangemaakt in het
bewerkings-centurm. Belangrijk is dat de namen die net zijn opgegeven overeen komen met de
namen die hier worden aangemaakt, anders vind het programma niet de juiste inkroosprogramma’s.
In het voorbeeld is een sleufrooster gebruikt van 1000mm, voor elke apparte lengte dient een nieuw
rooster en nieuw inkroosprogramma te worden aangemaakt.

Zie onderstaande voorbeelden voor duidelijkheid betreft het opgeven van de inkrozingen.

Dit is het rooster t.o.v. binnenkant kozijn.

“? INKROOS-PROGRAMMA OPGEVEN (MACRO)

Inkroos programma L_DUC_WUUU_KOZ Afwijkende programma voor 2de bewerkingscentrum
< < > = Del Ovz ¥ Op de machine gecontraleerd I Inkrozing onder (Binnensp.) I™ Inkrozen na langsfrezen
Omschriving |Gleu t.b.v. Duco vanuit waterhol buiten Waar |Koziin | Inkroos vorm | Sleuf voor briefplaat / gleufiooster / movair / Glasvak / VNaden |

Inkroosbeeld Langsprofiel LB RO Kopsprofiel LB RO Dikte ’7 x Breedte ’7

Inkrozing opgeven Voorboren ‘ 2..n Inkroosprogramma uitvoeren ‘ Copieer inkrozing van programma _____
P negatieve maat is de
2 SLEUF VOOR BRIEFPLAAT / GLEUFROOSTER BE | ovealheid hout die
Macro [[HOM_D20 [o] il sier
| 20| J1o]

Hoogte | 1000.0  x Breedte | 25.0

GL_DUC_1000_KOz
Diepte | 10.0 (Leeg= Dikte vak) N N B

Straal afronding | 10.1 (Leeg is Breedte/2)

Referentie punt X Y - = — = — — |4 “

67|

Macro [KOM_D16S o] |

Hoogte ,m x Breedte m \_/_L

Diepte | 20.0 (Leeg= Dikte vak) g ZKOM._Digs o 4
Straal afronding m (Leeg is Breedte/2)

. 7 3 6 3 95
Referentie punt X Y = . 2 |

Macro [KOM_D16S [o] LET OP!
Hoogte | 300.0 x Breedte| 20.0 Belangrijk is dat er voor het frezen van de sleuven een
Diepte | -20.0 (Leeg= Dikte vak) frees word gebruikt die de gewenste diepte kan halen.
Straal afronding | §.1 (Leeg is Breedte/2) LET OP!
240 Indien een onderdeel 2x door de machine gaat
dan moet profiel DUMMY worden aangemaakt
|KOM_D16S Lo Lees volgende bladzijde.
Hoogte | 300.0 x Breedte | 20.0
LET OP!

Diepte | -20 0 (Leeg= Dikte vak)
Straal afronding | 8.1 (Leeg is Breedte/2)

Referentie punt X| 334.0 Y

Negatieve maat is de hoeveelheid die blijft staan.

ok |




Aanmaken profiel (VLAK) DUMMY.

Het DUMMY profiel moet worden aangemaakt in de groep VLAK bij de module profiel.
Het dummy profiel ziet er het zelfde uit als een normaal VLAK profiel, de insturing moet staan op
Omm.

& bewerkingsn voor 1e bewsrking in VW
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Dit is het rooster t.o.v. buitenkant kozijn.

<] <] ] o] e e = -

Gleuft.bv. Duco vanuit waterhol buiten m 'Sleuf voor briefplaat / gleufrooster / movair / Glasvak / VNaden ~

2

\\ 9

[ =KOM_D165

I 14 |

LET OP!
Belangrijk is dat er voor het frezen van de sleuven een frees
word gebruikt die de gewenste diepte kan halen.

LET OP!
Negatieve maat is de hoeveelheid die blijft staan.

Macro
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Ook belangrijk is om een inkroosbeeld aan te maken voor een marker die geboord word in kops hout.
Dit zodat er bij de machine gezien kan worden dat dit onderdeel nog een 2¢ keer door de machine
moet.

Het inkroos beeld voor het marker moet er als volgt uit komen te zien.

(in het voorbeeld word het marker gefreesd, deze kan eventueel ook worden geboord.)

Inkroos programma naam MOET zijn: MARKER_INLEGGEN

Inkroos vorm MOET zijn: inkroosbeeld kops

D: Bewerkingscentrum BMH Wine

Ps i

? INKROOQS-PROGRAMMA OPGEVEN (MACRQ) @

Inkroos programma [MARKER_INLEGGEN | Afvijkende programma voor 2de bewerkingscentum |

il il LI L‘I EI g‘ I Op de machine gecontroleerd [ Inkrozing onder (Binnensp.) [~ Inkrozen na langsfrezen
Omschrijing | Waar [Kozijn |/ Inkroos vorm [ Inkroosbeeld Kops |

Inkroosbeeld Langsprofiel LB RO Kopsprofiel LB RO Dikte|  xBreedte|

Diepte| Straal X pos
afron-

. B B
—ﬂ-_ﬂ-_J---_J-_J--

Inkrozing vet wesrgeven aan / it | Copiser / vervijder groef | oK

Wanneer dit alles is opgegeven kan het rooster worden toegevoegd in het vak, in het voorbeeld is

het rooster toegevoegd aan een BU beglazing, het rooster word in de tekening getekend op de lengte
die is opgegeven bij artikelen + vakken.

VAKVULLING OPGEVEN VAN MERK: 00001 [
vak | Type
1 GLVVGBU D |BU20-VLAK ﬂ
T ! &7 | I |
<5 m 10D x 140 o0 1 -
sleuf 1000my
glas+band s
BUP1-YLAK ! aiiz1v e8| 1500
GLVVGBU-01
Tt 67| J
1 | f N Ry W—
IDDI]‘LVLAK
67 1366 87,
I 1500 |
DEWR | Ream | clasvak | PANEEL coreervak | eroreL | X ok
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Wanneer het kozijn doorgestuurd word naar de machine zal het als volgt weergeven worden in de
machine aansturing:
1e keer inleggen

9 Teken de onderdelen van machine file nr. 0001 Project: TESTIE Test file tomn

| —H (T D C ) C 5D T
A, ’ —
= MARKER_INLEGGEN ‘O E
o - ——
ooanny
Copiesr regel Mlachine fil opnisuw asnmaken van dit anderdes! |
_8OR0UBOX | | Tebenkocin | et mesi’ | Cape e bt s i | on it | 5 |

2e keer inleggen

9 Teken de onderdelen van machine e rr. 0001 Prcject TESTIE Tect il tom

el <] o] ] oe|  Bewuoon | o ot Jrer——
e G

—
3 & —F
e T e T
boor (strasl) | Vert_{X) Horz
5 » £
R

BUZ1.VLAK 57,114,0,1433,0

Machine file oprisuw aanmaken van dit onderdest |
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