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Documentaties Groeneveld  

Onderwerp:  

opgeven van een 

sleufrooster met knik 

voor de bovendorpel  
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Wanneer er een sleufrooster in het kozijn moet komen dient dit rooster in de volgende stappen 

opgegeven te worden. 

 Aanmaken van het rooster bij artikelen + vakken. 

 Koppelen van de onderdelen van het rooster. 

 Het aanmaken van het inkroosbeeld. 

 Koppelen van het inkroosbeeld aan het rooster.  

 

Aanmaken van het rooster bij artikelen + vakken.  

Het rooster word aangemaakt in de module: Artikelen + Vakken, Samenstelling vakken, Rooster. 
Vervolgens moet hier een vak type worden aangemaakt voor het rooster. 
In onderstaand voorbeeld is gekozen voor “DUC_SL_1000”dit staat voor: DUCO_SLEUF_1000mm 
Belangrijk is dat er bij symbool gekozen word voor het symbool “gleuf 1x in bdo kozijn” 
Ook belangrijk is dat op de onderste regel de breedte van de betreffende sleuf opgegeven dient te 
worden. 
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Als dit alles is opgegeven kunnen de onderdelen die bij het rooster horen gekoppeld worden aan het 
rooster. De onderdelen worden opgegeven onder de knop “Onderdelen”. In het geval van het 
voorbeeld word er alleen een artikel mee genomen voor een prijs van het frezen van de 
gleufroosters. Mochten er nog andere artikelen bij het rooster horen kunnen deze ook hier worden 
bijgevoegd. 

 
Nu moet het inkroos programma worden aangemaakt voor het sleufrooster. 
Het inkroos programma word opgegeven onder de knop “Inkroos machine(Gleufrooster)” 
Hier zullen 2 inkroos programma’s komen te staan. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Groeneveld Automatisering - Marijkeweg 38 - 3253BP - Ouddorp – Tel: 0187 689001 – www.gakozijn.nl 

In onderstaande tabel staan de waardes die ingevuld moeten worden gemarkeerd. 
Op de eerste regel word de gleuf opgegeven t.o.v. binnenkant kozijn, hier staat een hoogte positie 
van 25mm opgegven. Deze hoogte is altijd vanaf bovenkant kozijn tot hart van de gleuf.  
Op de 2e regel staat het inkroos programma t.o.v. buitenkant kozijn, hier staat geen hoogte positie 
opgegen omdat de positie van deze inkrozing word bepaald door middel van de (z) waarde t.o.v. 
buitenkant kozijn. 
Zie onderstaande afbeeling voor meer duidelijkheid. 
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Wanneer dit is opgegeven moeten  de inkroosprogramma’s nog worden aangemaakt in het 
bewerkings-centurm. Belangrijk is dat de namen die net zijn opgegeven overeen komen met de 
namen die hier worden aangemaakt, anders vind het programma niet de juiste inkroosprogramma’s. 
In het voorbeeld is een sleufrooster gebruikt van 1000mm, voor elke apparte lengte dient een nieuw 
rooster en nieuw inkroosprogramma te worden aangemaakt.  
Zie onderstaande voorbeelden voor duidelijkheid betreft het opgeven van de inkrozingen.  
Dit is het rooster t.o.v. binnenkant kozijn. 

 
 

 
 
 

LET OP! 
Belangrijk is dat er voor het frezen van de sleuven een 
frees word gebruikt die de gewenste diepte kan halen. 
 

LET OP! 
Indien een onderdeel 2x door de machine gaat 
dan moet profiel DUMMY worden aangemaakt 
Lees volgende bladzijde. 
 

LET  OP!  
Negatieve maat is de hoeveelheid die blijft staan. 
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Aanmaken profiel (VLAK) DUMMY. 
 
Het DUMMY profiel moet worden aangemaakt in de groep VLAK bij de module profiel. 
Het dummy profiel ziet er het zelfde uit als een normaal VLAK profiel, de insturing moet staan op 
0mm. 
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Dit is het rooster t.o.v. buitenkant kozijn. 

 
 

 
 

 LET OP! 
Belangrijk is dat er voor het frezen van de sleuven een frees 
word gebruikt die de gewenste diepte kan halen. 

 
LET  OP!  
Negatieve maat is de hoeveelheid die blijft staan. 
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Ook belangrijk is om een inkroosbeeld aan te maken voor een marker die geboord word in kops hout. 
Dit zodat er bij de machine gezien kan worden dat dit onderdeel nog een 2e keer door de machine 
moet.  
Het inkroos beeld voor het marker moet er als volgt uit komen te zien. 
(in het voorbeeld word het marker gefreesd, deze kan eventueel ook worden geboord.) 
Inkroos programma naam MOET zijn: MARKER_INLEGGEN 
Inkroos vorm MOET zijn: inkroosbeeld kops 

 
 
Wanneer dit alles is opgegeven kan het rooster worden toegevoegd in het vak, in het voorbeeld is 
het rooster toegevoegd aan een BU beglazing, het rooster word in de tekening getekend op de lengte 
die is opgegeven bij artikelen + vakken.  
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Wanneer het kozijn doorgestuurd word naar de machine zal het als volgt weergeven worden in de 
machine aansturing:  
1e keer inleggen 

 
2e keer inleggen 

 


